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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Justier und Stelleinrichtung fur Crimpzangen 

@ Die Erflndung betrifft eine Justier- und Stelleinrichtung 
fur das Crimpmal^ an Crimpzangen, bei denen die auf die 
Crimpkontakte wtrkenden Crimpstempel von einem, die 
Crimpsternpel fuhrenden, voni beweglichen ZangengnTf 
betatigten und in einem Kurvenkorper gefuhrten 
- Schwenkkolben in und aul^er Press- bzw. Crimpstellung 
bringbar sind. 

Es wird von der Aufgabeiisteltung ausgegangen, an der 
-Crimpzango unterVerwendung einos Leerdorncs eine Ju- 
stier- und Stelleinrichtung in Anwendung zu bringen, die 
es ermoglicht, die Einstellung des Crimpmafies fur jegtl- 
che KontaktgroBen mit hoher Genauigkeit vornehmen zu 
konnon. 

Diese Aufgabe wird durch einen aus Stellspindel, Stellrad 
und Skala gebildeten Stellmechanismus geldst, der am 
■ festen Zangenschenkef 5 ortsfest angeordnet ist (Fig. 2). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Justier- und Stellein- 
richtung fiir das CrinipmaB an Crimpzangen, bei denen die 
auf die Crimpkontakte wirkenden Crimpstempel von einem, 
die Crimpstempel fUhienden, vom beweglichen Zangengriff 
betHtigten und in einem Kurvenkdrper gefUhrten Scbwenk- 
kolben in und aufier Press- bzw. Crioipstellung bringbar 
sind. 

[0002] Crimpzangen dieser Art, d. h. solche^ bei denen die 
Crimpstempel zum Vercrimpen von Kontaktstiften und/oder 
Kontaktbuchsen durch einen im Zangenkopfteil dreh- bzw. 
schwenkbeweglichen Schwenkkolben angeordnet und 
durch einen diesen fiihrend umschlieBenden Kurvenkorper 
in Wirkstellung gebracht werden, bendtigen zur Einstellung 
des jeweils gewUnschten oder erforderlichen, vom Leiter- 
querschnitt abhangigen CrimpmaBes, an Kontaktstift oder - 
. buchse jeweils eine Lehre. Diese gewohnlich als Einstell- 
dom ausgefuhrte Lehre muss hierbei fiir zdle EinstellmaBe 
der Crimpdorne verfiigbar sein, was bedeutet, dass fOr jede 
Crimpzange ein Arsenal von Lehrdomen bereitgehalten 
werden muss, um die Zange bei einer geforderten MaBhal- 
tigkeit auf das gewunschte CrimpmaB einstellen zu konnen. 
[0003] Das isl nicht nUr kostenaufwendig sondem auch in 
pragmatischer Hinsicht unzwecktnafiig, weil der Umgang 
und die Handhabung mit diesen Hilfsmitteln leicht zu Feh- 
lem fUhren kann und zudem eine besondere Arbeitssorgfalt 
erfordert. . 

[0004] An marktbekannten Crimpzangen dieser hier in 
Betracht stehenden AusfUhrungsart, den sog. Vterdorn- 
crimpzangen, sind auch bereits Einstelleinrichtungen in 
Form von Stellschrauben und/oder Hebelgliedem bekannl. 
und praktikabel, mit deren Hilfe ein relatives Verschwenken 
des mit Steuerkurven versehenen Kurvenkorpers mdglich 
und damit der Siell- und Arbeitsweg der Crimpstempel ein- 
stelibar ist. 

[0005] Diese .Tusiier- und Stelleinrichtungen arbeiten tiir 
die derzeirig gegebenen, erhohten Anspruche der Anwen- 
derindustrie beim Criinpen nicht. ausreichend genau genug, 
wie das verschiedenllich feslgeslellt. worden isl. 
10006] Aus diesen Uiiisianden resuliiert. der Zweck und 
die lechnische Aufgabc der vorliegenden Erfindung. 
[0007] Der Zweck bestehl vor allem darin, die Justicrung 
und die Einstellung der Crimpzange auf das jeweils erfor- 
dcrliche CrimpmaB handhabungsseitig zu vereinfachen und 
zudem Kosten zii ersparen, die mil der Bereitsiellung eine 
Vielzahl von Einstelldomen vcrbunden sind. 
[0008] Dabei wird von der Aufgabenstellung ausgegan- 
gen, ah der Crimpzange unier Verwendurig von nur einem 
Lehrdom eine Justier- und Stelleinrichtung in Anwendung 
zu bringen, die es ermdglicht, die Einstellung des Crimpma- 
Bes fiir jegliche KontaktgroBen millimetergenau, d. h. genau 
gesagt auf Einhundertstelmillitneter vomehmen zu konnen, 
um die im Elektronikbereich zunehmend geforderte, erhfihte 
Crimpgenauigkeit zu gewahrleisten. 

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mil den im 
ersten Patentanspruch charakterisierten Mitteln gelost, wo- 
bei zweckdienliche Besonderheiten in den UnteransprUchen 
dargelegt sind. 

[0010] Die erfindungsgemaBe technische Losung bringl 
gegeniiber dem bekannten und derzeit praktizierten Stand 
der Technik auf dem Gebiet der Kabelvercrimpung mil Hilfe 
von Crimpzangen, insbesondere des Vierdomprinzips sehr 
willkommene Vorleile, zuuial eine in den genannten Ein- 
stellgenauigkeiten bislang angeslrebie Verpressung bzw. 
Vercriiiipung von Koniakisiifien und Kontaktbuchsen nichf 
realisien werden konnic. 

l(M)ll| Die sinnvoll in Anwendung gebrachten Jusiicr- 
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und Stellmittel sowie deren sehr einfache Handhabung 
spricht beziiglich der mit dem Erfindungsvorschlag erreich- 
ten VervoUkommung der Gebrauchseigenschaften von sol- 
chen Crimpzangen fUr sich. 
5 [0012] Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfiih- 
rungsbeispiel kurz erlautert werden. Die zugehdrige Zeich- 
nung stellt in 

[0013] Fig. 1 die Gesamtansicht einer Merdomcrimp- 
zange mit angedeutet dargestelltem Lokator, 

10 [0014] Fig. 2 einen IbiischniU durch den Kopfteil der 
Zange mit den maBgeblichen Steilgliedem und in 
[0015] Fig. 3 einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 1 dar. 
[0016] Die Crimjpzange 1 mit nach der Briindung einge- 
hauler Justier- und Stelleinrichtung 2 besteht aus. einem be- 

15 weglichen Zangenschenkel 3 mit Oblicherweise ausgestatte- 
ler, nicht dargestelller Ratsche und Offnungsbegrenzung 4 
und aus einem feslen Zangenschenkel 5, an dem die Stell- 
einrichtung 2 fest installiert ist. 

[0017] Die Stelleinrichtung 2 besteht aus der Gewinde- 
20 spindel 6 mit Stellrad 7 und ist durch ein Zwischenstuck 8 
mit einem dem KurvenkQrper 9 zugehorigen Armteil 10 der- 
art vcrbunden, dass beim Drehen des Stellrades 7 uber die 
Gewindespindel 6 ein Verschwenken des Kurvenkorpers 9 
in die eine oder andere Richtung erfolgt. ' 
25 [0018] Infolge dieser Schwenkbewegungen wird durch 
die rait gleicher Steigung ausgelegien Steuerkurven 11 des 
Kurvenkorpers 9 bei jeweils gleichen Offnungswinkel der 
Zangenschenkel 3; 5 ein unterschiedlich groB bemessencr 
Arbeitswcg fiir ^e Crimpstempel 12 verfUgbar gemachi 
30 bzw. bereitgestelll, der es sodann enndglicht, unterschied- 
lich groB bemessene Crimptiefen nach den vorgegebenen 
EinstellmaBen zu realisieren. 

[0019] Vor der Ingebrauchnahme der Zange wird dieselbc 
vom Hersteller voreingestellt und damit justiert, so dass lur 

35 den Benutzer lediglich noch deren jeweilige Einstellung auf 
das gewunschie CrimpmaB, also der Crimpliefe der Crinip- 
siempel gemaB einer zugehorigen Einslellmatrix zu erfolgcn 
braucht. Dazu dienen die in Fig. 2 und Fig. 3 veranschau- 
lichien Skalcn fur eine Grob- und eine Feineinstellung auf 

-»o CrinipinaRe mil 1/100 mm Genauigkeii. 

[0020] Die Voreinslellung und Jusiierung der Zange und 
damil auch die Jusiierung des SlelLrades erfolgt beispicls- 
weise folgendennaBen: 

Unicr Zuhilfenahme eines Lehrdonies von 2 turn 0, dor in 
45 die Crinipoffnung lose eingeslccki wurde, wird mil deiu 

Slellrad 7 das MaB 2 mm nach Skala 14 eingesielli, wo/u 

das Sieilrad 7 feinfuhlig zu belatigen isl. Sodann wird die 

Teilungsskala 15 des SlelLrades 7 auf Null geslelli und die 

Zange geschlosseti (Fig. 3). 
51) [0021] In dieser Einstellung muss der Lehrdom, 2 mm 0 , 

ohne Spiel zwischen den Crimpstempeln 12 bewegt werden 

konnen, 

[0022] Isl dies z. B. nicht sogleich der Fall, wird Ober die 
Feineinstellung an der Teilungsskala 15 die maBliche Ab- 

55 weichung {+/-) ermittell bzw, ausgeglichen und das Slellrad 
7 nach vorubergehendem Losen auf der Gewindespindel 6 
auf Null gestellt und sodann auf geeignete Art und Weise, 
z. B, mil Hilfe einer Indexschraube, fesigestellt. 
[0023] Die Justier- und Sieileinrichlung kann auch abwei- 

6() chcnd vom Ausfuhrungsbeispiel, am beweglichen Zangen- 
schenkel installiert sein, was deren Funktionalitat nicht be- 
einlriichtigen wUrde. 

[0024] Der Crimpzange ist als hilfreiche Arbeitshilfe ein 
Lokator 16 beigegeben, der um 3.60" drehbar ausgefUhri isl 
65 und 12 unrrschiedliche KoniakiausIiUhrungen oder -grORcn 
autVunehinen ini Stande isl. 

[00251 Mit Hilfe der schon erwahnien Mairix konnen Lo- 
.kaior- undCrinipmaBcinstellung koniakiabhangig festgclc^i 
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bzw. bestimmt werden. 

PatentansptOche 

1. lustier- und Steileinrichaing fUr Criixipzaiigen, bei S 
denen die auf die Crimpkontakte .wirkenden Crimp- 
stempel von eiaem die Crinipstempel zentral und in ra- 
diaier Ebene gemeinsam bewegbaren, vom bewegli- 
chen Zangengriff betatigten Schwenkkolben in und au- 
Ber Press- bzw. Crimpstellung bringbar sind, gekenn- 10 
zeichnet durch folgende Merkmale: 

- der im Zangenkopfteil (1) in prinzipiell be- . 
kannter Weise angeordnete, den Schwenkkolben 
umschliefiende Kurvenkoiper (9) tragi einen nach 
den Zangengriffen bin gerichteten auskragenden 15 
Armteil (10); an dem 

- in einer den Armteil quer durchsetzenden, orts- 
festen Gewindebuchse (8) eine Stellspindel (6) ' 
angelenkt ist, bei deren Betatigung der Kurven- 
korper (9) in beide Richtungen schwenkbar ist; 20 

- die Stellspindel (6) tragt ein SteUrad (7) mit 
Nonius bzw. Skala (15) zur Feineinstellung und ist 
im festen Zangenschenkel (5) ortsfest angeordnet; 
wahrendzudem 

- am festen Zangenschenkel (5) sowie am Kur- 25 . 
venkorper (9) jeweils im Bereich der Stellspindel 

(6) eine Skala (14) zur Grobeinstellung ange- 
brachtist. 

2. Justier- und Stelleinrichtung nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Skala zur Feinein- 30 . ' 
stellung eine 1/100 mm Teilung und die Skala (14) zur 
GroBeinstellung eine 2/10 mm Teilung aufweisi. . . 

3. Crimpzange mit Justier- und Stelleinrichtung nach 

• Patentanspruch 1, gekennzeichnet durch die Kombina- . 
lion mit einem in eincr Konstruktion prinzipiell be- 35 
kannten, mehrteiligen Lokator (1^, 

Hierzu 1 SeiM2(n) Zeichnungen 
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^ TeilstrichaufdemStenrad £ 1/100 mm Zustellung 

^ Umdrehung des St^rades a 0,2 mm Zustellung abzulesen aufdem Stellrad 
S Jmdrehungcn des^tellradcs 4 1 mm Zustellung abzulesen auf derSkala 



Cfimpmaa Melner . 
Stellrad . 

mit 1/100 Teilung fOr Feineinstellung 
CnmpmaQ gr60er 

2, 




Skala mit mm und 2/1 0 Teilung ^ 
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